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Résumeé :

Quel ques séauences pédagogiques aing que des fiches de préparation de travaux pratiques seront
rédlisées dans ce mémoire afin de montrer al’ déve quel’E.S.T.I. (éude des systémes techniques
indugtriels), I’ A.lL1. (automatique et informatique industrielle) et la physique appliquée ne sont pastrois
matiéres digtinctes mais trois matieres ayant des liaisons fortes entres dles, le support utilisé sera«la

dtation thermique de traitement de surface ».

Summary :

A few teaching sessons will be included within thisthesisin order to show the pupil that the study
of “indudtrid technicd systems’, automation and computer science gpplied to industry, and applied
physics are not different subjects, but three closdly linked subjects, the tool that will be used will be“la
dtation thermique de traitement de surface’.
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1. Objectif du mémoire :

L’ objectif dans ce mémoire est de montrer al’ déve que les matieres, A.l.l. (automatique et
informatique indugtrielle), E.S.T.I.( éude des systemes techniques industriels) et physique appliquée ne
sont pas trois matiéres distinctes mais trois matieres ayant des liaisons for tes entres-dlles.

Quel ques séauences pédagogiques aing que des fiches de préparation de travaux pratiques seront
réalisées dans ce mémoire avec comme support « la sation de traitement thermique de surface », dles
auront pour objectif de mettre en évidence laliaison transversde entrel” A.LL, 'E.ST.I. e laphysique

appliquée.

Réflexion pédagogique :

Ja puremarquer que lamgorité des ééeves de premiere ST.I. dectrotechnique, terminae
S.T.l.dectrotechnique, BTS dectrotechnique faisaient une ditinction tres nette des disciplines telles que
laphysique appliquée, 'E.ST.L., I'A.LL, d ou une difficulté de la part des deves a gppliquer a
I’ @ectrotechnique les outils qu'’ils possedent en physique appliquée ou en ALLL.

Je pense qu'il est nécessaire de connditre ce que font les éléves dans les autres matieres,
notamment lors des enseignements de physique appliquée et d'A.l.l., et ceci &in de connaitre leur
contenu pour mieux cibler ce que I’on demande auix ééves.

Nous devons également harmoniser les notations utilisées par |es professeurs de physique
appliquée et d' éectrotechnique afin de ne pas semer le doute dans I’ esprit de I’ éve, en collaboration
avec des professeurs de physique appliquée nous avons répertorié quelques exemples de notations (voir
tableau ci-dessous) pouvant étre sujettes a une harmonisation.

Notations utiliséesen Notations utiliséesen
physique appliquée éectrotechnique
Bouton poussoir e
Couple (N.m) T . C
Transformateur . o ) . .
Facteur de puissance Fp . K

Il est égdement nécessaire de connditre les @éves via une autre discipline afin d' éviter le piege de
ne voir en eux que I’ échec scolaire lorsqu'il sont en difficulté dans notre discipline,



2.Présentation de la station ther mique de traitement de surface
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2.1 Liaison entre le systeme didactigue et le systéme industriel

Le systéme didactique permet larédisation de traitement thermique de surface par trempage de
piéces dans un bain, les systémes industriels qui ont permis de rédiser le systéme didactique se Situent

danslarégion biterroise.
Cesdeux entreprisessont :

<& Lasociété CHROMENIC en zoneindustrielle de Béziers.
< Lasociété SOBAT en zoneindustrielle deBéziers.

Lasociété CHROMENIC est spécialisée dans le traitement de surface des piéces mécaniques et de tlerie fine

par nickelage chimique, éectro-zingage et phosphatation.
Lasociété SOBAT est spécidisée dansla gavanisation a chaud.

2.2 Cycles de fonctionnement

La gation de traitement thermique de surface permet de rédliser deux types de production :



<~ Un traitement thermique de surface par trempage, le cycle de traitement comprend un
dégraissage suivi dun ringage avant le traitement thermique (exemple : brunissage) et la dépose dun

film de protection aprés un second ringage.

Cycle debrunissage :
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A E “« gl g i
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A 4 \ 4 v v v v
Bac de PROTECTION [ Poste de CHARGEME I

Bac de RINCAGE

Bac de DEGRAISSAGE Wl B de BRUNISSAGE

<~ Un traitement de surface antirouille par trempage. Le cycle de traitement comprend un
dégraissage suivi d'un rincage avant la dépose d'un film de protection.

Cyclede protection :
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2.3 Puissances install ées

<~ déplacement horizontd :

U=230/400V

Moteur asynchrone



n=1500tr/min
P=0.75kW

<~ déplacement vertica
U=230/400V

n=1500tr/min
P=0.12kW

<~ bac de dégraissage

U=230V
P=3*1.5kW

<~ bac de brunissage

U=230V
P=3*1.5kW

<~ bac de protection

U=230V
P=3*1.5kW

Moteur asynchrone

Résistance chauffante

Résistance chauffante

Résistance chauffante



3. Partie pédagogique

3.1 Plan deformation d’'une classe de ter minale génie éectr otechnique

hor aires hebdomadaire A.l.1. : 3H de TP en demi groupe (15 déves maximum)

horaireshebdomadaire E.ST 1. : 7H de TP en demi groupe (15 ééves maximum)
2H de synthése de TP en classe entiére

Je pense que nous devons essayer aterme de faire un maximum de TP 10heures, avec une éude
des fonctions principaes d’ un automatisme suivi d’ une éude de la gestion d’ énergie du systéme,
cependant nous devons encore fonctionner avec 3h (A.l.1.)+7h (EST.1.).

Systéme : Ensemble d’éléments organisés en fonction d’un but et définis par des
fonctions ou des constituants

Plusieurs solutions se présentent a nous pour larédisation des TP d'E.S.T.l., soit nous rédisons 6
TP tournant d’ une durée de 3h30 ou de 7h, cette solution est par exemple mise en application au lycée
Jules Fil a Car cassonne, dans cette configuration I’ investissement du professeur doit &retotd, il doit
maltriser parfaitement tous les systémes sous peine d’ étre vite débordé tant les € éves sont demandeurs
d' une aide dansles plus brefs déais.

Lasolution que j’ essayeral de mettre en place en E.S.T.I. serait de rédiser une s&rie de 3TP
tournant et en doublant ceux-ci., le temps a consacrer aux éeves n’en serait que pluslong d’ ou une
melilleure vision des objectifs a atteindre, cette solution possede un inconvénient detaille, « le matériel »
il N'est pastoujours évident de doubler les TP car nous n’ avons pas les moyens de doubler les systemes
gue nous avons, lasolution est de rédliser plusieurs sous systemes des systemes, dans le chapitre 3.2.1
une smulation de série de TP sera développer.

L’ évauation formative sera rédisée par le professeur a chague fin de séance de TP pour chaque
éeve, al’ade d’ unefiche qui est développée au 3.2.6, une note sera quand méme attribuée a chague
deve mas cdle-ci ne représentera qu’ un faible coefficient par ragpport aux interrogetions.

A lafin de la sé&rie de TP une séance sera consacrer ala synthese (ou remédiation), les parties des
TP non traitées ou les questions ambigués seront revues, celapermettraal’ éeve d atteindre les objectifs
gu'il n"avait pas pu ateindre dans la frie et cela permettra au professeur de modifier les partiesdu TP
gue les ééves ne comprenaient pas.

Suite a cette synthese (de 3h30) sera effectuée I’ éva uation sommative pendant le cours de
synthese, |*avantage d' avoir doublé les TP est de doubler égaement les évauations sommative, cela nous
permet d’ obtenir une émulation de la part des ééves avec I’ augmentation des objectifs a court terme,
I’déve ne sediraplus «le contréle est dans un moisj’a le temps avant de travailler », I’ autre intérét est
gue nous ne serons plus obligé de faire des sujets lourds d’ une durée de 2 heures mais des sUjets d’ une
durée d' 1 heure.

32Lienentre’EST.l. et 'A.ll.




Lelienentre'E.ST.l. et I'A.lLl. serarédisé sous forme de TP avec comme support « la gtation de
traitement thermique de surface », I’@éve devraen A.l.l. rechercher un GRAFCET correspondant aun

cahier des charges qui lui seradonng, il devra programmer le GRAFCET dans un A.P.l.(automate
programmeable indugtridl).

Il devraensuite en E.S.T.I. mettre en cavrel’ A.P.I. qu'il aprogramméen A.lL.I. &in de
commander «la partie levage » du systeme.

3.2.1 Déroulement d’'une série de Travaux Pratiques

Un groupe de terminale se compose de 15 éléves:
Nous formons 6 groupes qui vont effectuer 3 TP tournants, les TP seront doublé.



Titre du Tp Fonction Supports

' S - Station thermique de
- Chom;?; s c o et traitement de surface
- Convertir I'energie - Ban régulé

- Mise en cauvre il - Station ther mi¢

d; un CyC|e -Cgr;rgszrr\]ciz la traitement de s

automatisé

- Commander - Maguettes de cablage

I\/I i % en la puissance
calvr P

Numéro de binbme

2 3 4 5 6
‘L ~ Séance
1~ TPrl TPr°l TPn°2 TPn°2 TPn°3 TPn°3
2 TPn°3 , TPn°3 TPNn°1 TPn°1 TPNn°2 TPn°2
# 3 TPne2 TPn°2 TPnm°3 TPr°3 TPl TPn°1
4 (synthése)

elolle-

triangle
avec un
dépanne

Rotation :



4: Conclusion

Ce mémoire m’'a permis de communiquer et de tisser des liens professionnds avec les enseignants
d E.S.T.l. et de physique appliquée, nous avons tenté de mettre en évidence le lien entre 'E.S.T.I.,
I’A.LI et laphysique appliquée.

Jai pu égdement &udier le systéme « station de traitement thermique de surface », |’ a appréciéla
richesse technique de cdlui-ci, j’al auss développé quel ques méthodes me permettent de réaliser des
séquences pédagogiques.

Ja du égdement rédiser une mequette qui permet al’ @eve de programmer un A.P.l. (Automate

programmable industriel) et de mettre en oauvre cdlui-ci dans « la gtation de traitement thermique de
surface » .

Maguette implantée dans
syséme

J espére que les séquences pédagogiques que j’ ai réalisé seront utilisées par les enssignants de la
section génie Electrotechnique du lycée Jules Fil a Carcassonne.

5 : Annexes

L es annexes que vous trouverez dans les pages suivantes seront consacrées au programme inséré
dans I’ automate TSX37-10 du TP développéen A.l.1.(3.2.2¢et 3.2.3).



FICHE DE TRAVAUX PRATIQUES :

Terminale S.T.| Génie Electrotechnique

Repere : TP1

sous/systeme :

Maquette TSX37-10

Lieu d’activité :

Salle d’automatisme

Définition des taches confiées al’éleve al’occasion de la
séquence de travaux pratiques

Enoncé des objectifs de
formation associés aux

taches définies.

Pré-requis :

- Analyser et décoder un cahier des charges
- Utilisation du logiciel PL7-pro et de 'automate TSX 37

En Ayant a votre disposition :

- Magquette de simulation TSX37-10

- Schéma des borniers
- Un ordinateur

On vous demande :

- De répondre au questionnaire et de remplir les documents

réponses.

Critéres d’évaluation :

- Réponses aux questions.
- Qualité des commentaires associés aux résultats.

Fonctions:

- Traitement

Connaissances associées :

- Automates

programmables industriels

- GRAFCET

Compétences attendues :

- Lister les variables
d’Entrées/Sorties

- Construire le GRAFCET

conforme au cahier des
charges

- Implanter un GRAFCET

- Comportement durant la séance de TP (sécurité, sérieux sur API
du travail).
Evaluation proposée par le professeur responsable : Temps: Prévu:3h
Objectifs Acquis , En cours Non' Passeé :
d’acquisition | Acquis

Lister les variables d’Entrées/Sorties

Construire le GRAFCET conforme au
cahier des charges

Implanter un GRAFCET sur API

Nom de |'éléve :

Note :




1.Liste des entrées nécessaire a la « partie levage »

1.1 Combien de contacteurs faut-il, afin de rédiser lamontée et |a descente de « lapartie levage » 2,
donnez lafonction de chacun.

Z UUMALITUr . DT TUrT

3° contacteur : Débloquer le frein a manque de courant

1.2 Combien de boutons poussoirs et de commutateurs sont nécessaire &fin de faire fonctionner les modes
de marches automatique et manuel imposss par le cahier des charges ?, donnez lafonction de chacun.

1.3 Vous devez asocier le matéried que vous avez choid (aing que les différents capteurs de position)
aux différentes entrées et sorties de I’ automate que vous avez a votre disposition (TSX37-10), pour
celaremplir ledocument réponse 1.

1.4 Envous adant de I’annexe 1 (Essai n°1) relevez le bornier aing que les différents repéres des
capteurs que vous utiliserez.

Bornier utilisé:

reperes

2.Congtruction du GRAFCET de Production Normale conforme au cahier des charges
2.1 Congtruire le GRAFCET « point de vue systéme ».
2.2 Congtruire le GRAFCET « point de vue partie commande ».

2.1 GRAFCET « point de vue systeme »



2.2 GRAFCET «point de vue partie commande »




3. Programmation du TSX37-10

3.1 Effectuez la configuration matéridle afin de programmer le TSX37-10.

3.2 Dansle dossier « variables », afiliez les symboles aux différentes entrées/sorties que vous aviez
déerminé alaquestion 1.3.



3.2 Effectuez |a programmation du GRAFCET que vous avez congu.
CHART
POST
PRL

3.3 Trandérez le programme et Smulez cdlui-ci en présence du professeur.

3.3.1 Smulez le mode de marche autometique.
3.3.2 Smulez le mode de marche manudl.
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FICHE DE TRAVAUX PRATIQUES :

Terminale S.T.| Génie Electrotechnique

Repere : TP1

sous/systeme :

Maquette TSX37-10

Lieu d’activité :

Salle d’automatisme

Définition des taches confiées al’éleve al’occasion de la
séquence de travaux pratiques

Enoncé des objectifs de
formation associés aux

taches définies.

Pré-requis :

- Analyser et décoder un cahier des charges
- Utilisation du logiciel PL7-pro et de 'automate TSX 37

En Ayant a votre disposition :

- Maquette de simulation TSX37-10

- Schéma des borniers
- Un ordinateur

On vous demande :

- De répondre au questionnaire et de remplir les documents

réponses.

Critéres d’évaluation :

- Réponses aux questions.
- Qualité des commentaires associés aux résultats.

Fonctions:

- Traitement

Connaissances associées :

- Automates

programmables industriels

- GRAFCET

Compétences attendues :

- Lister les variables
d’Entrées/Sorties

- Construire le GRAFCET

conforme au cahier des
charges

- Implanter un GRAFCET

- Comportement durant la séance de TP (sécurité, sérieux sur API
du travail).
Evaluation proposée par le professeur responsable : Temps: Prévu:3h
Objectifs Acquis , En cours Non. Passeé :
d’acquisition | Acquis

Lister les variables d’Entrées/Sorties

Construire le GRAFCET conforme au
cahier des charges

Implanter un GRAFCET sur API

Nom de |'éléve :

Note :




1.Liste des entrées nécessaires a la « partie levage »

1.5 Combien de contacteurs faut-il afin de réaliser lamontée et 1a descente de « la partie levage » 2,
donnez la fonction de chacun.

Nous avons besoin de 3 contacteurs afin deréaliser |
montée et |a descente de « la partie levage ».
1° contacteur : Monter

o oty e o ) PN
Z  CUINACICTUl . DT3COIATT

3° contacteur : Débloquer le frein a manque de courant

1.6 Combien de boutons poussoirs et de commutateurs sont nécessaires afin de faire fonctionner les
modes de marches automatique et manuel imposes par le cahier des charges ?, donnez lafonction de
chacun.

Nous avons besoin de 3 boutons poussoirs et d’ 1 commutateur
1°bouton poussoir : Départ de cycle

2°bouton poussoir : Monter

3°bouton poussoir : Descendre

1°commutateur : Mode de marche automeatique ou manuel

1.7 Vous devez associer le matérid que vous avez chois (aind que les différents capteurs de postion)
aux différentes entrées et sorties de |’ automate que vous avez a votre disposition (TSX 37-10), pour
cdaremplir ledocument réponse 1.

1.8 En vous aidant de I’annexe 1 (Essai n°1) relevez le bornier aing que les différents repéres des
capteurs que vous utiliserez.

Bornier utilisd: X11

reperes
Capteur haut : S46 N15-07 ; N15-08
Capteur milieu: A7 N15-16 ; N15-17
Capteur bas : S48 N15-27 ; N15-28

2.Congtruction du GRAFCET de Production Normae conforme au cahier des charges
2.1 Construire le GRAFCET « point de vue systéme ».
2.2 Congtruire le GRAFCET « point de vue partie commande ».

2.1 GRAFCET « point de vue systeme »

a



mode automatique et position haute

et départ de cycle

descendre si
frein alimenté

alimenter le frein

position basse

"attendre 3s"

Lttente terminée

alimenter le frein

‘w%ﬁen@

l c| xMD

348 attendre 65"

TG TR 5

monter si

alimenter le frein

X2/3sfrein alimenf

si

C| KMM

S47

"attendre 6s"

X4/6s
v

2.2 GRAFCET «point de
Vue partie commande »




3. Programmation du TSX37-10

3.1 Effectuez la configuration matérielle afin de programmer le TSX37-10.



3.2 Dansle dossier «variables », dfiliez les symboles aux différentes entrées/sorties que vous aviez
déerminé alaquestion 1.3.

3.2 Effectuez la programmation du GRAFCET que vous avez concul.
CHART
POST
PRL

3.3 Trandférez le programme et smulez celui-ci en présence du professeur.

3.3.1 Simulez le mode de marche automatique.
3.3.2 Smulez le mode de marche manuel.

Document réponse 1

Systeme de levage Adresses automate



FICHE DE TRAVAUX PRATIQUES :

Terminale S.T.| Génie Electrotechnique

Repere : TP1

systeme :

Station de traitement thermique de

surface

Lieu d’'activité :
Salle de systeme

Définition des taches confiées al’éleve a l’occasion de la
séquence de travaux pratiques

Enoncé des objectifs de
formation associés aux
taches définies.

Pré-requis :

Alimentation des Entrées/Sorties d’'un A.P.I.
Cablage d'un démarrage direct double sens de marche

En Ayant a votre disposition :

- Station de traitement des surfaces
- Magquette de simulation TSX37-10

- Schéma des borniers
- Disjoncteur moteur

On vous demande :

- De répondre au questionnaire et de remplir les documents

réponses.

Critéres d’évaluation :

- Réponses aux questions.
- Qualité des commentaires associés aux résultats.

- Comportement durant la séance de TP (sécurité, sérieux

du travail).

Fonctions:

- Commander la puissance

Connaissances associées :

- Automates programmables
industriels
- Appareillage

Compétences attendues :

- Mettre en ceuvre un A.P.l.

Evaluation proposée par le professeur responsable : Temps: Prévu:7h
Objectifs Acquis , =l cours Non_ Passe
d’acquisition Acquis

Mettre en ceuvre un A.P.l.

Nom de I’éléve :

Note :




F4hlage e Qe Rovee

1.Circuit de puissance et protections

Le moteur asynchrone qui permet d' effectuer |e levage sera protégé non pas par I’ensemble rdais
thermique plus fusbles mais par un digoncteur moteur.
Le TSX 37-10 sera protége par un dément que vous déterminerez.

1.1 En vous servant de la documentation fournie déerminez le cdibre du digoncteur moteur aind que le
type de protection placé en amont du TSX 37-10, judtifiez le choix de cdui-di.

Caractérigtiques du moteur : U = 400V P=0.12kW cosf =0.8 n=1500tr/min
Le rendement du moteur sera néglige.

1.2 Effectuez le schéma de puissance sur le document réponse 1 sachant que le sectionneur est dgja
ingalé dans|’amoire d' essai's, le moteur est muni d' un frein a manque de courant qui il faudra dimenter
S nous voulons nous déplacer.

Aidez vous de I’ annexe 1 &fin de repérer les bornes qui vous seront utiles.

2.Commande des pré actionneurs

Elle s effectuera par I'intermédiaire d un TSX37-10 sdlon le programme rédiscen ALl
2.1 Sous quelle tenson sera dimenté I’ automate ? Barrez 1es réponses inexactes

400V ; 24V ; 230V ; DC ; AC

2.2 Schéma de céblage des entrées



Ou doit-on raccorder |es contacts
A et B ain que le courant puisse

circuler ? complétez le schéma

2.3 En fonction des contacteurs que vous avez a disposition sous quelle tension doit-on dimenter sa
bobine ? Barrez | es réponses inexactes

400V ; 24V ; 230V ; DC; AC
2.4 Schéma de céblage des sorties

Comment peut-on faire circuler une intensité dans Km? complétez le schéma

22 Q1
Km 24 Q3
25
Tension
adéfinir

2.5 Effectuez le schéma de commande sur le document réponse 1 en tenant compte des impératifs
indiqués par le cahier des charges.
Aidez vous de I’ annexe 1 &fin de repérer les bornes qui vous seront utiles.

3. Cablage



3.1 Céblez la partie puissance.

3.2 Céblez la partie commande.

4. Essais (en présence du professeur)

5. Modification

Une modification et gpportée au cahier des charges, nous désirons signaer lapostion initide par un
voyant.

5.1 Complétez le document réponse 1 avec la solution que vous avez trouvé.

5.2 Mettez en cauvre cette modification et testez son bon fonctionnement en présence du professeur.
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FICHE DE TRAVAUX PRATIQUES :

Terminale S.T.| Génie Electrotechnique

Repere : TP1

systeme :
Station de traitement thermique de
surface

Lieu d’'activité :
Salle de systeme

Définition des taches confiées al’éleve al’occasion de la
séquence de travaux pratiques

Enoncé des objectifs de
formation associés aux
taches définies.

Pré-requis :

Alimentation des Entrées/Sorties d’'un A.P.I.
Cablage d'un démarrage direct double sens de marche

En Ayant a votre disposition :

- Station de traitement des surfaces
- Magquette de simulation TSX37-10
- Schéma des borniers

- Disjoncteur moteur

On vous demande :

- De répondre au questionnaire et de remplir les documents
réponses.

Critéres d’évaluation :
- Réponses aux questions.
- Qualité des commentaires associés aux résultats.
- Comportement durant la séance de TP (sécurité, sérieux
du travail).

Fonctions:

- Commander la puissance

Connaissances associées :

- Automates programmables
industriels
- Appareillage

Compétences attendues :

- Mettre en ceuvre un A.P.l.

Evaluation proposée par le professeur responsable :

En cours Non

Objectifs AUl d’acquisition | Acquis

Temps : Prévu:7h
Passé :

Mettre en ceuvre un A.P.l.

Nom de I’éléve :

Note :




hboge Qv

1.Circuit de puissance et protections

Le moteur asynchrone qui permet d' effectuer le levage sera protégé non pas par I'ensemblerelais
thermique plus des fusbles mais par un digoncteur moteur.
Le TSX 37-10 sera protégé par un dément que vous déterminerez.

1.2 En vous servant de la documentation fournie, déterminez le cdibre du digoncteur moteur ains quele
type de protection placé en amont du TSX 37-10, judtifiez le choix de cdlui-di.

Caractérigtiques du moteur : U = 400V P=0.12kW cosf =0.8 n=1500tr/min
Le rendement du moteur sera négligé.

P = C3*U*I* cosf
| = P/ (C8*U* cosf ) = 120/ (CB8*400*0.8) = 0.216A
Je chois dansla documentation techniqueun : GV1 M03 | =0.25® 0.4A

La protection du TSX 37-10 est assurée par un fusible 1A temporisé.
Nous utilisons un fusible 1A temporisé car le TSX 37-10 consomme un fort courant ala
mise sous tension, un fusible 1A non temporise serait détérioré alamise sous tension.

1.2 Effectuez le schéma de puissance sur le document réponse 1 sachant que le sectionneur est dgja
ingalé dans|’amoire d' essais, le moteur est muni d un frein a manque de courant qu'il faudra dimenter
S nous voulons nous déplacer.

Aidez vous de I’ annexe 1 &fin de repérer les bornes qui vous seront utiles.

2.Commande des pré actionneurs

Elle s effectuera par I'intermédiaire d un TSX37-10 sdlon le programme rédiscen ALl
2.1 Sous quelle tenson sera dimenté |’ automeate ? Barrez les réponses inexactes

400V ; 24V ; 230V ; DC ; AC

2.2 Schéma de cablage des entrées



! 111 <.
12 Ou doit-on raccorder |les contacts

B ; A et B &in que le courant puisse
A ;

L 13 112 arculer ? complétez le schema

17

24V
DC
18

ov
DC

2.3 En fonction des contacteurs que vous avez a disposition sous quelle tension doit-on dimenter sa
bobine ? Barrez | es réponses inexactes

400V ; 24V ; 230V ; DC ; AC
2.4 Schéma de céblage des sorties

Comment peut-on faire circuler une intensité dans Km? complétez le schéma

22 Q1
Km 24 Q3
I
| 25
Tension
adéfinir
+24VAC

2.5-Effectdez |e schéma de commande sur le document réponse 1 en tenant compte des impératifs
indiqués par le cahier des charges.
Aidez vous de I’ annexe 1 &fin de repérer les bornes qui vous seront utiles.




3. Cablage
3.1 Céblez la partie puissance.

3.2 Céblez la partie commande.

4. Essais (en présence du professeur)

5. Modification

Une modification est gpportée au cahier des charges, nous désirons signder la position initide par un
voyant.

5.1 Complétez |le document réponse 1 avec la solution que vous avez trouvé.

Il suffit de raccorder le voyant sur une sortie automate, nous devons ensuite créer dans la programma
une ligne (ladder) qui fasse en sorte que lorsque nous sommes en position initide la sortie commanda

voyant soit a 1.

5.2 Mettez en cauvre cette modification et testez son bon fonctionnement en présence du professeur.






